SUPRAFETE METALICE

HEAVY METAL SILICON

Email alchidic siliconat cu finisaj texturat

Vopsea siliconata emailata texturata, pe baza
de solvent, rezistenta si de calitate superioara,
potrivita pentru suprafetele metalice interioare
si exterioare. Aceasta versiune a produsului
Heavy Metal Silicon contine o cantitate mare de
granule de oxid de fier cu particule de mica, care
confera o textura decorativa speciala suprafetei
vopsite, producand un patind metalica lucioasa
si un finisaj de catifea, asigurand totodata o
protectie anticoroziva excelenta si rezistenta la
radiatii UV. Poate fi folosita si pentru vopsirea
suprafetelor din lemn.

Avantaje:

 Formula cu silicon unica pentru durabilitate excelenta pe suprafetele
metalice exterioare si interioare

« Luciu si nuanta care rezista in timp, la intemperii si la radiatii UV

 Pentru finisaje decorative speciale

 Duritate superioara, fara a necesita un agent intaritor

* Poate fi colorat in 20 de nuante
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI

CARACTERISTICI TEHNICE FINISA)
Vascozitate e e
90 + 10 KU (ASTM D 562, 25°C) v Misa) textura
Densitate DILUARE
1,37 + 0,02 Kg / L (1SO 2811) Pani la 5%
pentru culoarea alba .
Pentru aplicare cu pensula,
diluare cu Brush Solvent T300
10 - 15%
Pentru aplicare prin pulverizare,
ACOPERIRE diluare cu Spray Gun Solvent T350
Un singur strat TIMP DE USCARE
7-9 m?/L
Uscare la atingere
& q 2-3 h
Doua straturi
4-5 m?/L Reacoperire
16-18 h
AMBALA)

Grafit, nuante 750 mL

2,250 L

CULORI

Grafit si 20

de nuante
selectate prin
sistemul de
colorare Vitex.
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SUPRAFETE METALICE

APLICARE

DOMENIU DE APLICARE

Pentru suprafete metalice si din lemn.

PREGATIRE

Suprafetele trebuie curél,:ate cu Brush Solvent T300, sa fie netede si uscate, degresate, fara praf
sau rugina si trebuie slefuite.

Suprafetele metalice trebuie acoperite cu un grund anticoroziv (Anti-Rust Primer, Minio Primer
sau Metal Primer).

Suprafetele metalice lucioase (aluminiu, otel zincat etc.) trebuie mai intdi acoperite cu grund
” pentru suprafete lucioase (Primer for Glossy Surfaces) sau grund de spalare (Wash Primer).

ETAPE

Diluati cu pana la 5% cu Brush Solvent

T300 pentru aplicare cu pensula sau

a I P —— e Aplicati primul strat cu pensula, o Aplicati un nou strat
cu o CU >pray Hun Sowvent |- trafaletul sau pistolul de vopsit. dupa 16-18 ore.
pentru aplicare prin pulverizare si

amestecati bine inainte de utilizare.

SFATURI
* Aplicare la temperaturi cuprinse intre suficient de groasa de cel putin 100 pm. scopul utilizarii ulterioare. Dupa
5-35°C si umiditate relativa a aerului « Curatati trafaletele si pensulele cu Brush aplicarea vopselei, etansati recipientul si
<80%. Pentru utilizare la exterior, nu Solvent T-300 si apoi cu apa Si sapun sau depozitati-l pentru utilizare viitoare.
aplicati daca exista riscul de precipitatii/ detergent. Folositi Spray Gun Solvent T-350 * Nu eliminati deseurile lichide in panza
inghet in urmatoarele 48 de ore. pentru a curata pistoalele de vopsit. freatica. Vopseaua neutilizata necesita o
* Datorita concentratiei sale ridicate in * Reduceti la minim risipa de vopsea, manipulare speciala pentru eliminarea in
oxid de fier cu particule de mica, poate fi estimand cantitatea de vopsea de care conditii de siguranta
aplicat si direct pe suprafete metalice fara veti avea nevoie.
grund, atat timp cat se asigura o pelicula * Acoperiti vopseaua neutilizata in
INFORMATII SUPLIMENTARE
COV (Compusi Organici Volatili) PRECAUTII
o Cititi cu atentie eticheta de pe produs inainte de
& ~Acoperiri performante monocomponente”. utilizare. Pentru instructiuni detaliate despre pericole
Limita de continut COV este de 500 g/L. si siguranta Tn utilizare, Fisa cu date de securitate este
Yoc Continutul maxim de COV este de 495 g/L A sl Ao i i e
h low 4 ; disponibila la cerere. Biroul RSI si Informare Toxicologica
(produs gata de utilizare). Tel. +40 213 183 606 '

- Datele tehnice, informatiile si instructiunile de mai sus sunt bazate pe experienta noastra indelungata si pe teste de
PASTRARE laborator si sunt destinate exclusiv pentru a descrie produsul si a stabili modul de aplicare a acestuia. Cu toate acestea,
utilizatorul final ar trebui sa verifice daca produsul este potrivit pentru utilizarea prevazuta a acestuia. Compania
noastra garanteaza calitatea produsului in sine si, in orice caz, nu poartd nici o responsabilitate pentru daune sau
pagube provocate daca produsul nu este utilizat in mod corespunzator si in conformitate cu instructiunile sale de

5°C-38°C utilizare. Compania isi rezerva dreptul de a revizui aceasta fisa cu date tehnice fara o notificare prealabila.

% Pastrati recipientele inchise la loc

racoros si uscat. R
o +30.210.5589.400 ISO;‘;‘;} * é‘
TECHNICAL SUPPORT CERTIFIED 18001 EM.AS

VITEX S.A., PO. Box. 139 Imeros Topos, Aspropyrgos GR 193 00 | Tel. +30 210 5589500, Fax +30 210 4835007 | www.vitex.gr Versiunea: 08.2021 (Aceasta fisa cu date tehnice Tnlocuieste toate versiunile anterioare)




