FISA CU DATE TEHNICE NDEX

A PERFECT FIXING

CARACTERISTICI CERTIFICATE

e  Testat pentru toate tipurile de beton, nefisurat si
toate tipurile de aplicatii din beton. Potrivit pentru

zidaria cu caramizi cu goluri si caramizi pline.
e  Buloane testate de la M8 la M24.
e  Utilizat pentru sarcini medii-mari.

e  Potrivit pentru gduri uscate, umede si inundate. UNEEIKC&IU(REA[; FIII)S’#(SIFI{NETE

ETA 13/0752

e utilizare pentru sarcini statice sau cvasi-statice.
e Versiuni din otel zincat si otel inoxidabil A2 si A4.

e Interval de temperatura: de la -402C la +802C

(temperatura maxima pe termen lung +502C). ﬁ

LEED -

< TesiD >/

APLICATII

e  Utilizare la interior si exterior.

[EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR®

e Aplicatii structurale.

e Pentru montarea pietrei decorative.

e  Reabilitarea fatadelor.
e Pentru montarea panourilor informative, suporturilor pentru aparatele de aer conditionat, boilere, marchize,
indicatoare, balcoane, rafturi, balustrade etc.

, SARCINA MAXIMA CONDITII DE
MATERIAL DE BAZA RECOMANDATA [kg] GAURIRE
VALID FOR
‘ HOLLOW BRICK n it MET FLOODFD
EXEMPLU DE APLICATII VALABIL PENTRU

STUD ‘;:«“x.‘s‘m’v“‘u \"Hwn\uw 1ty |’|||;I‘VI“‘||‘

Bulon M8-M24
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FISA CU DATE TEHNICE

1. INTERVAL

A PERFECT FIXING

ARTICOL COD DIMENSIUNE FOTO COMPONENTA MATERIAL ﬁ
MOP300 300 ml. Rasind poliesterica.
! MOP410 410 ml. MORTAR POLIESTERIC Format: cartuse de 300 si 410 ml 12
2. ACCESORII
ARTICOL cob FOTO COMPONENTA MATERIAL
@
MOPISSI y Pistol pentru cartuse standard de 300 ml
PISTOALE
1 APLICATOARE
MOPISTO Pistol pentru cartuse coaxiale de 410 ml

EQ-AC Surub prizonier filetat, clasa 5.8 1SO
) EQ-8.8 SURUBURI 898-1 Surub pn;omer flllete?t, cl.as.a 8.8

EQ-A2 : F;RIZONIERE ISO 898-1 Bolt din otel inoxidabil filetat

EQ-A4 R !m A2-70

Bolt din otel inoxidabil filetat A4-70
— o
3 MORCEPKIT / e PERII DE CURATARE 3 Kit perii de curatare de 14, 320 si 829 mm.
4 MOBOMBA '—L J POMPA DE Pompa pentru curatarea prafului si a fragmentelor
CURATARE din géurile de burghiu
5 MORCANU = DUZA DE AMESTEC  Plastic. Mixer static elicoidal.
6 MO-TN MANSON NAILON  Plastic. Disponibil in culoarea alb sau gri
X 1= | MANSON L .

7 MO-TR s METALIC EILETAT Manson metalic filetat M8, M10, M12, zincat.
8 MO-TM MANSON METALIC  Manson metalic de @12, @16 si @22,
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FISA CU DATE TEHNICE NDEX

A PERFECT FIXING

3. DATE PRIVIND MONTAJUL

3,1. ANCORARE IN BETON (PARAMETRI DE MONTAI)

DIMENSIUNE M8 M10 M12 M16 M20 M24
do: diametru nominal [mm] 10 12 14 18 22 26
dr: diametru gaurd ancorad < [mm] 9 12 14 18 22 26
Ti:: cuplu strangere < [Nm] 10 20 40 80 150 200
Diametru perie circulard pentru curatare @14 @20 @29
h.;..= 8d
h.: adéncime gaurd de burghiu [mm] 64 80 96 128 160 192
Sex: Spatiu critic [mm)] 192 240 288 384 480 576
Con: distanta critica fata de margine [mm] 96 120 144 192 240 288
Cmn: distanta minima fata de margine  [mm] 35 40 50 65 80 96
Smin: SPAtiu minim [mm] 35 40 50 65 80 96
hwin: grosime minima beton [mm] 100 110 126 158 204 244

Bulon standard

h,: addncime gaura de burghiu [mm)] 80 90 110 128 170 210
Sen: SPatiu critic [mm] 240 270 330 384 510 630
C.x: distanta critica fata de margine [mm] 120 135 165 192 255 315
Cmo: distanta minima fata de margine  [mm] 43 45 56 65 85 105
Smin SPAtiu minim [mm)] 43 45 56 65 85 105
h.n: grosime minima beton [mm)] 110 120 140 158 214 262
hef,max = 12d
h:: adancime gaurd de burghiu [mm] 96 120 144 192 240 288
Sex: Spatiu critic [mm)] 288 360 432 576 720 864
Con: distanta critica fata de margine [mm] 144 180 216 288 360 432
Con: distanta minima fatd de margine  [mm] 50 60 70 95 120 145
Smn: SPAtiu minim [mm] 50 60 70 95 120 145
h.n: grosime minima beton [mm)] 126 150 174 222 284 340
5.8/ 8.8 Cod bulon zicat EQAC08110 EQAC10130 EQAC12160 EQAC16190 EQAC20260 EQAC24300
EQ8808110 £Q8810130 EQ8812160 EQ8816190 £Q8820260 £Q8824300
EQA208110 EQA210130 EQA212160 EQA216190 EQA220260 EQA224300
EQA408110 EQA410130 EQA412160 EQA416190 EQA420260 EQA424300

® Valoare adancimii hes poate fi selectata de utilizator, dintr-un interval cuprins intre
hef,min =8d 5' hef,max
= 12d. Orice valori intermediare pot fi interpolate.

® Distantele critice sunt acelea in care ancorele dintr-un grup de ancore nu sunt
influentate unele de celelalte, in ceea ce priveste efectele sarcinii de intindere.
Pentru distante mai mici pana la distante minime, trebuie aplicati coeficienti
corespunzatori de reducere.

® Buloane standard sunt disponibile pentru fiecare dimensiune, conform indicatiilor
din tabel.
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A PERFECT FIXING

3,2. ANCORARE iN ZIDARIE DIN CARAMIZI PLINE SAU CU GOLURI (PARAMETRI DE MONTA))

DIMENSIUNE M8 M10 M12

. Is 85
Manson nailon do 15 15 20
Volum mortar per manson [ml] 15 15 27
h,: adancime gaura de burghiu > [mm] 90
haom: @adancime montaj manson [mm] 85
h.: Adancime bulon > [mm] 80
ti: grosimea materialului de ancorat < [mm] 22 25 18
h.: grosime material de baza > [mm] 110
df: diametru placuta metalica < [mm] 9 12 14
Tt cuplu strangere < 2
Perie circulara @20

Cod bulon MOES08110 MOES10115 MOES12110
Cod MOTN15085 MOTN15085 MOTN20085
manson
MATERIAL DE BAZA MANSON NAILON
M8 M10 M12
Spatiu critic/minim si distanta fatd de margine CcrA= Scr,” - Sm"fl= CCI’A= ScrA" - smg: ccrA= scr‘" - sm}L:
Cmin Smin Il CminL Cmin Sminll CminL Cmin Smin Il CminL

Caramidanr. 1 [mm] 100 235 115 100 235 115 120 235 115
Caramida nr. 2 [mm] 100 240 113 100 240 113 120 240 113
Caramida nr. 3 [mm] 100 237 237 100 237 237 120 250 237
Caramidanr. 4 [mm] 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Caramidanr. 5 [mm] 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Caramidanr. 6 [mm] 100 250 240 100 250 240 120 250 240
Caramidanr.7 [mm] 100 250 248 100 250 248 - -- -
Caramidanr. 8 [mm] 100 250 248 100 250 248 120 250 248
Caramidanr.9 [mm] 100 370 238 100 370 238 120 370 238

Pentru fixari in caramizi cu goluri trebuie folosit
un manson din nailon pentru a impiedica
scurgerea rasinii prin orificiile interioare.
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A PERFECT FIXING

n unele cazuri, pentru a realiza montaje in ciramizi, unde se solicita insurubarea unui bulon, se poate folosi pentru ancorare un manson
metalic cu un filet intern. Tn acest caz, mansonul metalic cu filet intern trebuie sé se regidseasca intr-un manson din plastic. Parametrii
sunt indicati in urmatorul tabel:

DIMENSIUNE M8 M10 M12
Manson filetat din metal (dox lt) [mm] 12X80 14X80 16X80
. Is 85
Manson nailon d 15 20 20
0
Volum mortar per manson [ml] 15 15 20
h,: adancime gaura de burghiu > [mm] 90
h.om: @addancime montaj manson [mm)] 85
h.: adancime mason filetat din metal > [mm] 80
i grosimea materialului de ancorat < [mm] 26 32 24
h.: grosime material de baza > [mm] 110
df: diametru placuta metalica < [mm] 9 12 14
Tis: cuplu strangere < [Nm] 2
Perie circulara [mm] 920
Cod bulon MOES08110 MOES10115 MOES12110
Cod manson MOTN15085 MOTN15085 MOTN20085
Cod manson din .L_ - MOTRO08 MOTRO10 MOTRO12
metal
MANSON METALIC
MATERIAL DE BAZA
M8 M10 M12
Spatiu critic/minim si distanta fata de margine ccr.= Scr.” = Smin.lz Ccr.= Scr.” - smi".lz CCI'4= scr(” = Smm.lz
Cmin Smin Il CminL Cmin Smin Il CminL Cmin Smin Il CminL
Caramidanr. 1 [mm] 100 235 115 120 235 115 120 235 115
Cadrdamida nr. 2 [mm] 100 240 113 120 240 113 120 240 113
Caramidanr. 3 [mm] - - - 120 250 237 120 250 237
Caramida nr. 4 [mm] 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Caramida nr. 5 [mm] 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Caramida nr. 6 [mm] 100 250 240 120 250 240 120 250 240
Caramidanr. 7 [mm] 100 250 248 120 250 248 120 250 248
Caramida nr. 8 [mm] - - - 120 250 248 120 250 248
Caramidanr. 9 [mm] 100 370 238 120 370 238 120 370 238
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Caramidanr. 1

Caramida din argila arsa, cu
goluri HLz

12-1, 0-2DF conform EN

771-1

Lungime / Iatime / indltime:
235mm /112 mm /115 mm
fo>12 N/mm2 /p 21,0 kg/dm3

DDI'_"I

TIPURI DE CARAMIZI

IERERENER
ndpdodnlg

DDDDD

Caramidanr. 2

Caramida silico-calcaroasa cu
goluri KSL

12-1, 4-3DF conform EN 771-
2

Lungime / Iatime / inadltime:
240 mm /175 mm /113 mm
fo>12 N/mm?2/p > 1,4 kg/dm3

ERE

®
o
Y
©

%

oo
Qo0

Caramida nr. 4

Sox s “ B Caramida plina din argild arsa Mz 12-2, 0-NF conform EN 771-1.
Caramida silico-calcaroasa cu : . - -

. Lungime / ldtime / indltime: 240 mm / 116 mm / 71 mm
goluri KSL % ,
12-1. 4-2DF conform EN L fo=12 N/mm2/p>2,0 kg/dm
771-2
Lungime / Iatime / indltime:
250 mm /240 mm / 237 mm
fo>12 N/mm2/p > 1,4 kg/dm3

Caramidanr. 3

Caramida nr. 5

Caramida plina silico-calcaroasa KS 12-2, 0-NF conform EN
! 771-2. Lungime / latime / inaltime: 240 mm / 115 mm / 70
mm fo> 12 N/mm2/ p = 2,0 kg/dm

Caramida nr. 7
Bloc beton usor, cu goluri

Caramidanr. 6

aramida ila 3 o T s ™ e s
gf,{jr"." IHdLaz\‘/j\/e areraarss, e = Hbl 2-0,45-10DF conform
6-0,7-8DF conform g_ i é ] EN 771-3 Lungime / latime /
EN 771-1 Eeees—+ indltime:
— | ———i—a

Lungime / ltime / indltime:
250 mm / 240 mm / 240 mm
fo>6 N/mm?2/p >0,8 kg/dm3

Caramidanr. 8
Beton usor, cu goluri
Bloc Hbl 4-0, 7-8DF conform

EN 771-3

Lungime / latime / indltime:
250 mm /240 mm / 248 mm
fo> 4,0 N/mm2/p > 0,7 kg/dm3

250 mm /300 mm / 248 mm
fo>2,0 N/mm?2 /p > 0,45
kg/dms

Caramidanr. 9

Bloc din beton Hbn 4-12DF
conform EN 771-3

Lungime / latime / indltime:
370 mm /240 mm /238 mm
fob >4 N/mm2/p>1,2 kg/dm3

Ref. FT MOP-en
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A PERFECT FIXING

4. MONTAJ PRODUS

4.1. MONTAJ IN BETON

1. MASINA DE GAURIT

Verificati ca baza de beton sa fie compacta si porozitatea sa fie
nesemnificativa. Potrivit pentru gauri de burghiu umede, uscate
sau pline cu apa.

Temperatura instalare cartus: > 5 9C.

Temperaturd montaj material de baza: MO-P+ > -5 2C

Masina de gdurit trebuie folosita Th modul cu

percutie.

Gauriti la valorile specificate pentru diametru si adancime.

2- 6. CURATARE CU AER

Curatati complet gaurile de burghiu de praf si fragmente, urmand
procedura indicatd Tn imagine. Daca gaura de burghiu este plind cu ap3,
apa trebuie eliminata inainte de injectarea mortarului.

A —B* — C. DESCHIDETI CARTUSUL

Tnsurubati duza in cartus si asezati ansamblul in pistolul aplicator. Ap&sati pe
declansator de mai multe ori pana cand mortarul iese prin duza intr-o culoare
uniforma de gri. Orice irizatie indicd o amestecare necorespunzdtoare.
Aruncati intotdeauna primele doua doze din fiecare cartus: acestea nu se vor

folosi niciodata pentru ancorare. *Pentru cartusele de 300 ml, taiati capatul
ambalajului, in spatele clemei de etansare.

7. INJECTATI MORTAR

Introduceti duza la partea inferioara a gaurii de burghiu si aplicati mortarul: extrageti treptat duza, asigurandu-va ca nu s-au
format bule de aer. Umpleti gaura intre % si % din adancimea sa.

n cazul in care nu folositi cartusul complet, I3sati duza atasatd. Schimbati-o doar daci o veti folosi din nou si dacd timpul de
lucrabilitate a expirat, amintindu-va sa aruncati primele doua doze de mortar.

8. INSTALARE

Introduceti bulonul de montat, insurubandu-I usor cu mana pana la adancimea de montaj; asigurati-va ca mortarul acopera filetul
bulonului. Introducerea ancorei trebuie sa aiba loc pe durata timpului de lucrabilitate. Mortarul trebuie sa se infiltreze din partea
superioara a gaurii de burghiu pentru a va asigura ca gaura este plind si nu exista goluri intre bulon si gaura de burghiu.

TEMPERATURA SI TIMP DE INTARIRE

TIP Temperatura materialului de Timp de Timp de intarire

baza [2C] lucrabilitate [min] [min]

de la-5la 0* 28 360

delaOla+5* 18 145

de la +5 panad la +10 10 145

MO-P de la +10 pana la +20 6 85

de la +20 pana la +25 5 50

de la +25 pana la +30 4 40

+30 4 35

*Temperatura de montaj neacoperitd de ETA.

9. APLICATI CUPLU DE TORSIUNE

Odata scurt timpul de Tntarire, aplicati cuplu de torsiune, fard a depasi valorile indicate n tabel.

Ref. FT MOP-en Rev: 4 1.03.2022 7 din 13
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A PERFECT FIXING

4.2. MONTAJ iN ZIDARIE

1. MASINA DE GAURIT
Verificati ca baza de beton sa fie compacta si porozitatea sa fie

nesemnificativa. Potrivit pentru gauri de burghiu umede, uscate
sau pline cu apa.

Temperatura instalare cartus: > 5 C.

Temperatura montaj material de baza: MO-P+ > -5 ¢C

Masina de gaurit trebuie folosita in modul cu rotatie.

Gauriti la valorile specificate pentru diametru si adancime.

2 - 3. CURATARE CU AER
Curatati complet gaurile de burghiu de praf si fragmente, urmand
procedura indicata in imagine. Daca gaura de burghiu este plina cu ap3,

apa trebuie eliminata nainte de injectarea mortarului.

4. POZITIONATI MANSONUL(ele)
Introduceti mansonul metalic sau din plastic in gaura de burghiu astfel
incat sa fie la nivel cu suprafata materialului de baza.

A - B* — C. DESCHIDETI CARTUSUL

Tnsurubati duza n cartus si asezati ansamblul in pistolul aplicator. Ap&sati pe
declansator de mai multe ori pana cand mortarul iese prin duza intr-o culoare
uniforma de gri. Orice irizatie indica o amestecare necorespunzatoare.

Aruncati intotdeauna primele doua doze din fiecare cartus: acestea nu se vor
folosi niciodata pentru ancorare. *Pentru cartusele de 300 ml, taiati capatul
ambalajului, in spatele clemei de etansare.

5. INJECTATI MORTAR

Introduceti duza la partea inferioara a gaurii de burghiu si aplicati mortarul: extrageti treptat duza, asigurandu-va ca nu s-au

format bule de aer. Umpleti mansonul complet.

n cazul in care nu folositi cartusul complet, I3sati duza atasat. Schimbati-o doar daci o veti folosi din nou si daca timpul de
lucrabilitate a expirat, amintindu-va sa aruncati primele doua doze de mortar.

6. INSTALARE

Introduceti bulonul de montat, insurubandu-I usor cu mana pana la adancimea de montaj; asigurati-va ca mortarul acopera filetul
bulonului. Introducerea ancorei trebuie sa aiba loc pe durata timpului de lucrabilitate. Mortarul trebuie sa se infiltreze din partea
superioara a gdurii de manson pentru a va asigura ca este complet plind si nu existd goluri intre bulon si gaura de burghiu.

TEMPERATURA S| TIMP DE INTARIRE

TIP Temperatura materialului de Timp de Timp de intarire
baza [2C] lucrabilitate [min] [min]
de la -5 la O* 28 360
delaOla+5* 18 145
dela+5la+10 10 145
MO-P dela+10la +20 6 85
de la +20 la +25 5 50
de la+251a +30 4 40
+30 4 35

*Temperatura de montaj neacoperitd de ETA.

7. APLICATI CUPLU DE TORSIUNE
Odata scurt timpul de intarire, aplicati cuplu de torsiune, fara a depasi valorile indicate in tabel.
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A PERFECT FIXING

5. CONDITII DE DEPOZITARE

A se depozita intr-un loc racoros, uscat, ferit de razele directe ale soarelui si de surse de caldura, la o temperatura medie cuprinsa intre
+5 9Csi +25 °C.

Durata de depozitare a cartusului nedesfacut: 18 luni de la data de productie. Data expirarii este indicata pe cartus.

6. VALORI REZISTENTA

6.1 ANCORARE IN BETON

Rezistentele caracteristice pentru beton C20/25 pentru o ancora izolata (fara a lua in considerare efectele distantei ancorad-ancora sau
ancora-margine) si buloanele clasa 5.8 sau din otel inoxidabil A4-70 sunt indicate in tabelele de mai jos.

REZISTENTE CARACTERISTICE

2
:g (o)
< E DIMENSIUNE M8 M10 M12 M16 M20 M24
o
heme = 8d Ne [kN] 15,2 22,6 30,8 51,5 75,4 101,3
R Bulon standard Ne [kN] 19,1 25,4 35,2 51,5 80,1 110,8
Intindere
— hefmax=12d - 5.8 Ne [kN] 18,0 33,9 46,1 77,2 113,1 152,0
- § hefmax=12d - 8.8 Nee [kN] 22,9 33,9 46,1 77,2 113,1 152,0
= <
g N Toate adancimile 5.8 Vi [kN] 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 88,0
%) Rupere
o Toate adancimile 8.8 Vi [kN] 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 141,0
z
(z) hemn = 8d Ne [kN] 15,2 22,6 30,8 51,5 75,4 101,3
)
o @ Tntindere  Bulon standard N [kN] 191 25,4 35,2 51,5 80,1 110,8
[a)
= g hefmax=12d [\ [kN] 22,9 33,9 46,1 77,2 113,1 152,0
(=
o Z Rupere Toate adancimile Vi [kN] 13,0 20,0 30,0 55,0 86,0 124,0
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REZISTENTE PROIECTATE

2
o
< = DIM ms8 M10 M12 M16 M20 M24
é = ENSI
UNE
A= 8d Nrd [kN] 8,4 12,5 17,0 28,6 41,8 56,3
. Bulon standard Nrd [kN] 10,6 14,1 19,5 28,6 44,5 61,5
Intindere
. hefmax= 12d - 5.8 Nrd [kN] 12,0 18,8 25,6 42,8 62,8 84,4
- § hetmax= 12d - 8.8 Nrd [kN] 12,7 18,8 25,6 42,8 62,8 84,4
= z
= N R Toate adancimile 5.8 Vid [kN] 72 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4
%) upere
s Toate adancimile 8.8 Vrd [kN] 12,0 184 27,2 50,4 784 112,8
=2
z - Ao = 8d Nrd [kN] 8,4 12,5 17,0 28,6 41,8 56,3
o
m &  intindere  Bulon standard Nro [kN] 10,6 14,1 19,5 28,6 44,5 61,5
o<
=) hefmax= 12d Nrd [kN] 12,7 18,8 25,6 42,8 62,8 84,4
o =
Rupere Toate adancimile Vrd [kN] 83 12,8 19,2 35,2 55,1 79,4

SARCINI MAXIME RECOMANDATE (cand yr= 1,4)

2
o
’f}, 5 DIM M8 mM10 mM12 M16 M20 M24
3® ENSI
UNE
h....= 8d Nrec [kN] 6,0 8,9 12,2 20,4 29,9 40,2
. Bulon standard Nrec [kN] 7,5 10,1 13,9 20,4 31,7 43,9
Intindere
— hefmax=12d - 5.8 Nrec [kN] 85 13,4 18,3 30,6 44,8 60,3
- § hefmax=12d - 8.8 Nrec [kN] 9 13,4 18,3 30,6 44,8 60,3
= Z
= N Toate adancimile 5.8 Vrec [kN] 51 85 12,0 22,2 34,8 50,2
7} Rupere
o Toate adancimile 8.8 Vrec [kN] 8,5 13,1 19,4 36,0 56,0 80,5
=
z Ao = 8d Nrec [kN] 6,0 8,9 12,2 20,4 29,9 40,2
)
m @ Tntindere  Bulon standard Nrec [kN] 7,5 10,1 13,9 20,4 31,7 43,9
o
= g hefmax= 12d Nrec [kN] 9,1 13,4 18,3 30,6 44,8 60,3
|—~
(S Rupere Toate adancimile Vrec [kN] 5,9 9,1 13,7 25,1 39,3 56,7
1 KN = 100 kg

Valorile subliniate si aldine indica ruperea otelului; restul valorilor indica ruperea la smulgere.

COEFICIENTI PENTRU SARCINILE DE INTINDERE
LA RUPEREA LA SMULGERE PENTRU TIPURILE DE BETON CU
REZISTENTA RIDICATA

COEFICIENT BETON C30/37 C40/50 C50/60

W (Nefisurat) 1,12 1,19 1,30
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PERFECT FIXING

6.2 ANCORARE IN ZIDARIE

Rezistentele caracteristice in ziddrie pentru o ancora izolata (fara a lua in considerare efectele distantei ancora-ancord sau ancora-
margine) si buloanele clasa 5.8 sau din otel inoxidabil A4-70 sunt indicate in tabelele de mai jos.

REZISTENTE CARACTERISTICE (Frx)

TIJE FILETATE FORTA DE TIJE FILETATE FORTA DE
MATERIAL DE BAZA INTINDERE S| DE RUPERE INTINDERE SI DE RUPERE
[kN] [kN]
M8 M10 M12 M8 M10 M12
CARAMIDA NUMARUL 1 2,5 2 2 1,5 2,5 2,5
CARAMIDA NUMARUL 2 0,75 1,2 0,5 0,6 0,75 0,9
CARAMIDA NUMARUL 3 0,75 1,2 0,5 - 0,75 0,4
CARAMIDA NUMARUL 4 1,5 1,5 3 2 3 4
CARAMIDA NUMARUL 5 0,75 0,9 1,5 2 1,5 0,9
CARAMIDA NUMARUL 6 1,2 1,2 0,9 0,9 1,5 0,6
CARAMIDA NUMARUL 7 0,6 0,2 - 0,5 0,3 0,75
CARAMIDA NUMARUL 8 0,6 1,5 1,2 - 0,4 0,6
CARAMIDA NUMARUL 9 2,5 1,5 2,5 0,6 1,2 0,9
REZISTENTE PROIECTATE (Fra)
TIJE FILETATE FORTA DE TIJE FILETATE FORTA DE
MATERIAL DE BAZA INTINDERE SI DE RUPERE INTINDERE S| DE RUPERE
[kN] [kN]
M8 M10 M12 M8 M10 M12
CARAMIDA NUMARUL 1 1 0,8 0,8 0,6 1 1
CARAMIDA NUMARUL 2 0,3 0,48 0,2 0,24 0,3 0,36
CARAMIDA NUMARUL 3 0,3 0,48 0,2 - 0,3 0,16
CARAMIDA NUMARUL 4 0,6 0,6 1,2 0,8 1,2 1,6
CARAMIDA NUMARUL 5 0,3 0,36 0,6 0,8 0,6 0,36
CARAMIDA NUMARUL 6 0,48 0,48 0,36 0,36 0,6 0,24
CARAMIDA NUMARUL 7 0,24 0,08 - 0,2 0,12 0,3
CARAMIDA NUMARUL 8 0,24 0,6 0,48 -- 0,16 0,24
CARAMIDA NUMARUL 9 1 0,6 1 0,24 0,48 0,36
SARCINI MAXIME RECOMANDATE (Frecom) [with yr= 1.4]
TIJE FILETATE FORTA DE TIJE FILETATE FORTA DE
MATERIAL DE BAZA TNTINDERE SI DE RUPERE INTINDERE S| DE RUPERE
[kN] [kN]
M8 M10 M12 M3 M10 M12
CARAMIDA NUMARUL 1 0,71 0,57 0,57 0,43 0,71 0,71
CARAMIDA NUMARUL 2 0,21 0,34 0,14 0,17 0,21 0,26
CARAMIDA NUMARUL 3 0,21 0,34 0,14 - 0,21 0,11
CARAMIDA NUMARUL 4 0,43 0,43 0,86 0,57 0,86 1,14
CARAMIDA NUMARUL 5 0,21 0,26 0,43 0,57 0,43 0,26
CARAMIDA NUMARUL 6 0,34 0,34 0,26 0,26 0,43 0,17
CARAMIDA NUMARUL 7 0,17 0,06 -- 0,14 0,09 0,21
CARAMIDA NUMARUL 8 0,17 0,43 0,34 = 0,11 0,17
CARAMIDA NUMARUL 9 0,71 0,43 0,71 0,17 0,34 0,26
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6.3 REZISTENTA CHIMICA

Rezistenta chimica a produsului pentru medii chimice diferite si pentru a concentratie specifica.

Mediu chimic Concentratie Rezult Mediu chimic Concentratie Rezult

at at
Solutie apoasa de acid acetic 10% v Hexan 100% C
Acetons 100% X 10% v
iﬁ)l:ﬁ:; ?jzoaalls.lémc:ﬁiu saturata v Acid clorhidric 15% v
Solutie apoasa de azotat de aluminiu 10% v 25% C
Solutie de amoniac 5% X Hidrogen sulfurat gazos 100% v
Kerosen 100% X Alcool izopropilic 100% X
Benzen 100% X Ulei de in 100% v
Acid benzoic saturat v Ulei lubrifiant 100% v
Alcool benzilic 100% X Ulei mineral 100% v
Solutie de hipoclorit de sodiu 5-15% v Parafina / Kerosen (de uz casnic) 100% C
Alcool butilic 100% C Solutie apoasa de fenoli 1% X
Solutie apoasa de sulfat de calciu saturata v Acid fosforic 50% v
Monoxid de carbon Gaz v Hidroxid de potasiu 10% / pH13 C
Tetraclorura de carbon 100% X Apa de mare 100% C
Apa cu clor saturata X Stiren 100% X
Clorobenzen 100% X Solutie de dioxid de sulf 10% v
Solutie apoasa de acid citric saturata v Dioxid de sulf (40°C) 5% v
Ciclohexanol 100% v 10% v
Motorini 100% C Acid sulfuric 50% v
Dietilen Glicol 100% v Terebentind 100% C
Etanol 95% X Alcool alb 100% v
Solutie apoasa de etanol 20% C Xilen 100% X
Heptan 100% C Contact doar pana la maximum 25°C. C
Rezistent pana la 75°C cu mentinerea a cel v Nu rezists X

putin 80% din proprietatile fizice.
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7. DOCUMENTATIE OFICIAL

Urmatoarele documente sunt disponibile la Departamentul nostru de vanzari sau pe pagina noastra oficiala:
www.indexfix.com:

e Fisa cu date de securitate MOPY
e Evaluare Tehnicd Europeana ETA 13/0752 pentru utilizare pe beton nefisurat conform ghidului EAD 330499-00-0601,
optiunea 7, pentru M8 pana la M24.

o Clasificarea A+ conform Regulamentului francez DEVL11044875A referitor la emisiile de poluanti volatili, pentru utilizare la
interior.

o Certificat de durabilitate LEED MOP

e Certificare AVCP 1020-CPR-090-041426 pentru utilizare pe beton.
o Declaratie de performanta DoP MOP

e Software calcul ancora INDEXcal.

e Software calcul necesar cartuse INDEXmor.
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